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(ton) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (m/min) (kw)
BSZ1-18350 3000 175 185 3500 5000 1300 1050 3.0/4.5 132
BSZ2-23350 4500 230 235 3500 5000 1550 1270 3.0/4.5 220
BSZ3-28350 6000 280 280 3500 5000 1790 1500 2.0/3.0 220
BSZ4-34350 8000 335 335 3500 5000 2040 1690 1.5/2.3 250
BSZ5-39350 10000 390 390 3500 5000 2280 1870 1.2/1.8 250
BSZ6-44350 12000 440 440 3500 5000 2480 2050 1.0/1.5 250
BSZ7-54350 15000 540 540 3500 5000 2750 2270 0.711 250






